
追加工
鍵槽尺寸．孔徑與止付螺絲對照表 
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孔徑與止付螺絲對照表
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PS. 備註
．�攻牙加工不適用於平齒輪A型

．�傘齒輪：L1/2

L1

L1

加
工
距
離

加工距離

．�止付螺絲孔加工距離�
平齒輪：(L-B)/2

B 加工距離
L

．�蝸輪：(L-B)/2

B 加工距離
L

．�蝸桿：N/2

加工距離
N

．�鏈輪：(L-B)/2

B 加工距離
L

．�雙列鏈輪：L/2

加工距離
L


